FERTIGUNGSPLANUNG

Fertigungsablaufe
besser koordinieren

Durch ERP-Leitstande Ressourcen optimal nutzen
und Terminschwierigkeiten vermeiden

Fertigung, Auftrage und reguldre Anlagenwartung so zu planen, dass alle
Liefertermine gehalten werden kénnen, ist eine Herausforderung. Kom-

men unvorhersehbare Ereignisse wie Maschinenausfalle hinzu, kann es
ungemiitlich werden. Eine planungs- und fertigungsiibergreifende
Softwareldsung hilft, Probleme friihzeitig zu erkennen und entscharfen.

Die Verfah

der Oberfllich leler sind
in aller Regel komplex und erfordern sorg-
Riltig abgestimmte, maschineniibergreifende
Einzelprozesse. Zudem milssen Lohnbe-
schichter mit wechselnden und schwer plan-
baren Anforderungen umgehen und wissen
oft nicht, welche Auftriige zwei Tage spiter
umzusetzen sind. Deshalb sind Softwarelo.
sungen gelragt, dic dic entsprechende Flexi-
bilitit und Ubersicht bieten — zum B

als das zuvor mit analogen Instrumenten wie
Laufzetteln, papiergebundenen Arbeits- und
Produktionsablaufplinen sowie Ganu-Dia-
grammitafeln der Fall war. Bis heute bicten
sogenannie  Enterprise Resource Planning™
Systeme (ERP) eme solide Grundlage zur
Verwaltung der eigenen Ressourcen. Fiir
eine umf: de Kapazititsy @ fehlt es
reinen Planungssystemen allerdings an einer

um Mehrfachbel gen von Maschinen zu

verh n und aulerplanmiBige E

wie Maschinenausfiille sofort und awoma-
tisch zu berticksichtigzen

Planungssicherheit

Die modemme EDV filhrte bereits in den
neunziger Jahren zu cner deutlich priizi-
seren, sichercren und flexibleren Planung,

I fibergar den Perspektive, um iiber
mtegriene Riickmeld ausder | !
Betrichsdatenerfassung (BDE) zu ciner Vor-
ausschau {iber die kompletie Produktion zu
gelangen. Das ist eine Vorsussetzung, um
Iriihiecitig Engpisse erkennen und in Bezug
aul Maschinen und Materigl punkigenaue
Aussagen treffen zu kdnnen, bis wann cin
Aufirag fertiggestellt sein kann. Wie wichtig
diese organisatorische Mdglichkeit zum ganz-
heitlichen Planen von Aufirfigen sein kann,

Lohnbeschichter haben ein weites Teile- und
Verfahrensspektrum. Liefertermintreve er-
fordert hier gute Planung

zcigt das Beispiel eines Lohnveredlers, dessen
Aultriige anlagentbergreifend durchl
Hier fliwen die ganzheitliche Obersicht und
die VerknOpfung der Aufiriige zu einer hohen
Transparenz. Konkurrierende Aufiriige, Ter-
mindruck und nicht zuletz Umrilstzeiten kisn-
nen so erkannt und rechtzeitig Losungsmig-
lichkeiten gesucht werden. Gerade in Zeiten
einer engen Verzahnung einzelner Leistungen
entlang der Supply Chain ist eine umterneh-
mensiibergreifende Transparenz notwendig.
Schnelle und suverliissige Auskiinfie liber den
Fertigungs in oder Teilelick n geben
2u kbnnen, verhillt zu Kundenzufriedenheit
und damit einem Wettbewerbsvorteil.
Wissen und Prozesslogiken migen bis zu
ciner gewissen Unternehmensgrife durchaus
noch im Kopf einzelner Personen gut aufge-
hoben sein —sicherer ist jedoch, sie rechtzeitig
in ¢in System zu Ubertragen, das unabhangip
von Krankheiten oder Uberforderung arbei-
tet. Ein so komplexes Thema wie die Pro-
duktionsplanung und -steuerung lsst sich in
wachsenden Strukturen auf Daver nur in IT-
Systemen iibersichtlich und nachvollziehbar
darstellen.
Der Leitstand bietet als integrerbare Soltware
unterhalb der ERP-Ebene sckundenschnelle
Auskiinfte dber die aktuelle wie auch die
bereits eingeplante Auftrags- und Maschi-
nensituation und erfaubt daritber hinnus
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Simulationen. Er fullt auf den jeweils cingetragenen Kapazititen und
stellt diese den Aufirigen und Ist-Daten aus der BDE gegeniiber. Uber
ihn erhalten die Anwender hi auf einer einbeitlichen Ober-
fliche einen schnellen Uberblick aber alle Anlagen mit den dazugehd-
rigen betriebsrelevanten Informationen. Das schalft mehr Uberblick Rir
dlr gesamie Produktion und ermdglicht ¢s den Disponenten, bei Pro-

i wien frithecitig einzugreifen. Unterm Strich reduzien sich
dadurch die Abhlingigkeit von Personen und die Produktionskosten
lassen sich senken. Auf der erhaltenen Datenbasis konnen 2udem Aus-
wentungen fiir die Bemcbsnpnmmung ahren werden, beispiclsweise
im Sinne des Bal i I-Ansatzes: Warum ctwa laufen Pro-
duktionsprozesse an der ¢inen Stelle rund und werden an anderer Stelle
schiechter umgesetia?

Prozesse lassen sich mit dem OTEC ERP-Leitstand prizise einsteuemn
Bilder: Media Solt

Kein Privileg fiir groe Unternehmen
Bislang war der anlagenib fende Lei 1 zumeist nur fir grofie
Unternchmen mit enlspncchcndcu IT-Budgets umsctzbar. Das Feld
der kleinen und mittelstindischen Unternehmen (KMU) hatte wenig
Alernativen zu den reinen Planungssystemen. Media Soft hat unter der
g OTEC Leitstand ein entsprechendes Lohnbeschich
Werkzeug filr Feinp g und A 2 g 2ur Durchsetzung
und Uberwachung der Fertigung im KMU-Umfeld entwickelt. Mithilfe
des Leitstands, der scit Anfang 2010 ausgeliefert wird und sich bereits
bei mehreren Oberfliichenveredlem im Betrich befindet, kinnen die
Anwender thre Fertigungstermine bequem per Dmg&Drop einplanen
und ihre Auftrige unabhingig vom Zeith auch im Hinblick auf
Engpésse anlagentibergreifend abwickeln. Funkiioniert beispielsweise
cine Beschichtung nicht, erfolgt die Rickmeldung vom Qualititsma-
nagement (M), fiber den Leitstand wird der Arbeitsvorgang umgchend
blockiert und kann nicht mehr ausgewihlt werden, Ein solches system-
immanentes schnelles Reagieren hilft, die Auswirkungen des Problems
gering zu halten, Die Einpl g erfolgt wahlweise aul Basis von
Antikel- oder Verfahrensarbeitsplinen, wobei die cinzelnen Arbeits-
giinge auch noch im cingeplanten Zustand Anderbar sind. Eine Gantt-
Darstellung gewihrieistet cine umfassende Ubersicht in beliebigen
Zeitriumen Ober eine belichige Zahl von Anlagen, Fiir Unternchmen,
die OTEC ERP einsetzen, ist die direkte Anbindung des Leitsunds
chne Schnittstellenprogrammienimgen binnen kiirzester Zeit und grund-
sitzlich auch remote moglich. Fiir ERP und Leitstand kommen jewcils
getrennte SQL-Server-Datenbanken zum Einsatz. Der Gesamtaufwand
beschriinkt sich auf die Datenbankanpassung {iber ¢in bis 2wer Tage
nebst Lizenz- und Schulungskosten. Aber auch an andere ERP-Losungen
lasst sich der OTEC L d anbinden, ein brancheniibergrei fendes
Produk! ist in Vorbereitung.
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